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Poznamky
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Material C profilov : S 450 GD + Z 275
Material Trubiek CHS 101,6 x 5 : $235 J2 G3
Material styénikovych plechov : S235 J2 G3
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Spojovaci material : Skrutky pevnosti 10.9
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Pre vyrobu ocelovej konstrukcie roStu je potrebné vypracovat vyrobni dokumentaciu. Zhotovitel dokumentacie

43

je povinny vykonat obhliadku miesta stavby. Pokial by sa na mieste tvaru zistili vyrazné anomalie oproti projektu,

bude potrebné oboznamit' s touto skuto&nostou projektanta. Vyraznou anomaliou sa rozumeju geometrické nesulady
232C20 oproti projektovanému stavu, rozdiely vo velkosti prierezov, alebo zistené imerfekcie vzniknuté dlhodobou prevadzkou,

232CS25 skrytymi vyrobnymi vadami , resp. montaznymi nepresnostami.
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Zatriedenie konstrukcie :

CHS101.6*5
CHS101.6*5

Konstrukcia je v zmysle STN EN 1990-2 zatriedena triedy zhotovenia EXC2

Pred privaranim trubiek CHS 101,6 x 5 k hornym pasniciam vaznikov musia byt styéné zvarové plochy ocCistené
opieskovanim alebo ru¢ne okarta€ovanim. Po vykonani zvarov musia byt vSetky zvarové miesta vizualne
skontrolované.

V zmysle citovanej normy je potrebné aj dodrZzanie vyrobnych a montaznych tolerancii.
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Povrchova Uprava :

Nakolko C profily su povrchovo upravené z vyroby ( pozinkované), bude potrebné riesit' natery len na trubkach a taktiez
bude potrebné vykonat natery styénikovych plechov.

- Otryskanie povrchu na stupeh Sa 2,5

- 1 x zakladny epoxidovy alebo poyuretanovy nater 140 mmm

- 1 x vrchny epoxidovy alebo poyuretanovy nater 60 mmm
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